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La pr§ sen te- invention a pour objet une nouvelle composition 
grasse pour la realisation de produits cosm§tiques et .notamment de 
produits de maquillage. La pr§sente invention a §galement pour ob- 
jet les compositions cosm§tiques con tenant ladite composition grasse. 
5 Comme ceci est bien connu les produits de maquillage du type 

rouge h lSvres en stick ou en pate, ou mascara sont constitute 
principalement d'une base grasse qui est un milange d'une ou plu- 
sieurs cires et d'une ou plusieurs huiles. 

Les huiles et les cires qui peuvent §tre utilisies pour la 
lO realisation de tels produits de maquillage sont d'origine trSs 
* diverse, leur choix dependant avant tout de la destination des 
produits. 

Jusqu'ci ce jour on a exclusivement pr€conis§ 1' usage de cer- 
taines cires ou huiles d'origine animale, v€g§tale ou min§rale ou 

15 de certaines substances synthStiques ayant des propri€t§s analogues 
3 celies des substances naturelles et pouvarit de la sorte avanta- 
geusement les remplacer. 

Bien qu'utilis§es de fagon courante en. cosm§tique, ces cires 
et ces huiles, qu'elles soient d'origine naturelle ou synth€tique, 

20 ne permettent pas de conf€rer aux rouges S. l§vres en stick ou en 
p£te et aux mascaras des propri§t§s totalement satisf aisantes no- 
tamment en ce qui concerne d'une part la solidit§ des sticks et 
d r autre part la brillance, la meilleure adh§rence et la persistan- 
ce du film d§pos§ sur les ISvres ou sur les cils. 

25 En effet, il importe d'une part que les rouges a lSvres sous 

forme de stick pr€sentent une bonne resistance de sorte que lors 
de i' application il ne se produit pas de rupture ou cassure du bS- 
'ton et d* autre part que les rouges a livres sous forme de pate et 
les mascaras pr§sentent une bonne adherence tout en ayant une bril- 

30 lance suffisante. 

La SociSti demanderesse apris d' importantes recherches vient 
de constater de fagon tout-a-fait surprenante qu'il §tait possible 
de r§aliser d'excellents produits de maquillage et notamment des 
rouges a ISvres en stick ou en pate et des mascaras ayant les dif- 

35 f§rentes propri§t£s mentionn§es ci-dessus lorsque l'on utilisait 
en tant que base grasse une composition contenant en m§lange au 
mo ins un corps gras cosm£tique et au rapins un copolym£re d f un type 
particulier ayant une grande affinity pour le corps gras et €taht 
non-toxique. 

40 La pr§sente invention a done pour objet, a titre de produit 
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10 



15 



25 



industriel nouveau, une nouvelle composition grasse pour la reali- 
sation de produits cosmetiques, cette nouvelle composition grasse 
etant caracterisee par le fait qu'elle comprend en melange au moins 
un corps gras cosmetique et au moins un copolymere' non-toxique cor- 
respondent & la formule suivante : 



-CH W - 



CH 

I 

O 

I 

C = 0 

r 

r i - 

la 



CH 2 - C 



lb 



20 



dans laquelle : 

R^ reprisente une chalne hydrocarbonee saturee, lineaire ou rami- 
fiee, ayant de 1 a 19 atomes de carbone; 

R 2 represente un radical pris dans le groupe constitue par : 
' a) - 0 - Cj - R 4# R 4 ayant la meme signification que R^ 

.0 

mais est different de dans un meme copolymere, 

b) - CH 2 - R & , Rg representant une chaine hydrocarbonee sa- 
tufee; lineaire ou ramifiee, ayant de 5 a 25 atomes de carbone, 

c) t 0 - Kg, 
ayant de 2 a 18 atomes de carbone, 



R-. representant une chaine hydrocarbonee saturee, 
o 



et d) - CH 2 - 



i 



- C - R 7 , R 7 representant une chaine hydrocarbo- 



30 



35 



40 



nee saturee, lineaire ou ramifiee,. ayant. de 1 H- 19 atomes de car- 
bone, 

et R 3 represente un atome d'hydrogene quand R 2 represente les 
radicaux a) , b) ou c). ou R 3 represente un radical methyle quand 
R 2 repr§sente le radical d) , ledit copolymere devant etre consti- 
tue d'au moins 15% en poids d'au moins un monomdre derive d'un mo- 
tif la ou d'un motif lb dans lesquels les chaines hydrocarbonees, 
saturees ou ramifiees., ont au moins 7 atomes de carbone, 

Selon 1' invention, on entend par "corps gras" une cire, ou 
un melange de cires, ou encore un melange d'au moins une cire et 
d'au moins une huile. De fa^on preferentielle, le 'borps gras" 
selon 1' invention est constitue de 6 a 100% d'au moins une cire 



^ . 2232303 

et de O S 94% d'au moins line huile. 

La pr§sence dans la composition grasse d'au moins un copo- 
lymdre tel que difini ci-dessus, permet de conf§rer auk produits 
de maquillage se pr§sehtant sous forme de stick une grande r§sis- 
5 tance a la rupture, une excellente brillance et une tres bonne 
tenue du film d§pos€ sur les ISvres. 

Pour les compositions se pr§sentant sous forme de pate, et 
notamment de rouges a l§vres ou de brillants a levres , la presence 
d'au moins un copolym&re permet.de conf§rer a ces compositions une 
10 tr£s bonne onctuosit§, une grande souplesse et une excellente bril- 
lance du film d§pos§ sur les lfevres ainsi gu'une bonne adherence 
et une augmentation de la persistance de la brillance du film. 

Pour les compositions se prSsentant sous forme de mascaras, 
la presence d'un copolymere amSliore §galement 1' adherence du 
15 film et augmente la risistance I I'eau du film deposS sur les cils* 
Les copolymires tels qu f ils viennent d'etre d§crits prec§- 
demment prSsentent tous la particularit§ d'§tre liposolubles , 
c'est-I-dire ont une grande affinity pour les cires et les huiles 
avec lesquelles ils se trouvent en melange. C'est cette propri§t§ 
20 d'une grande importance qui permet de conf6rer d r excel lentes qua- 
litSs aux compositions cosmgttques r§alisSes S partir de la compo- 
sition grasse selon 1 'invention. 

Cette liposolubilit§ des copolymSres est due a la presence 
d'au moins 15% en poids d'au moins un monom&re comportant une chai- 
25 ne grasse ayant de 7 a 25 atomes de carbone. 

Selon l r invention, le corps gras est pr§sent dans une pro- 
portion comprise entre 65 a 98% mais de pr€f§rence entre 75 § 
95% et le copolymere dans une proportion comprise entre 2 a 35% 
mais de pr§f§rence entre 5 a 25% par rapport au pqids total de la 
30 composition grasse. 

IL doit §tre remarqu§ que dans la composition grasse selon 
l l invention, le copolymere tel que d£fini ci-dessus peut £tre 
utilise soit seul, soit en melange avec un autre copolymere du meme 
type ou encore en m§lange avec un "homopolym&re liposoluble. 
35 Parmi les homopolym§res - de ce type, on peut en particulier 

citer ceux resultant de 1 ' homopolymSrisation d'esters vinyliques 
ayant de.9 a 22 atomes de carbone ou d'acrylates ou de mgthacry- 
lates d*alkyle, les radicaux alky les ayant de lO a 20 atomes de 
carbone. 

40 De facon pr§f §rentielle, 1 1 homopolym£r e est pris dans le 
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groupe const! tu§ par t le polystearate de vinyle, le polystearate 
de vinyle reticule a l'aide de divinylbenzene, de diallyl§ther on 
de phtalate de aiallyle, ie polymSthacrylate dedtearyle, le poly- 
laurate de vinyle, le polymgthacrylate de lauryle, le polyacrylate 
5 de stearyle, le polyacrylate de lauryle, ces polyacrylates et poly- 
m§thacrylates pouvant §tre r§ticules S l'aide de dim§thacrylate 
de l'etly]ene glycol ou de tgtra§thylene glycol. 

Comme il a et£ precis€ ci-dessus le corps gras peut etre 
const! tu§ d'une ou plusieurs cires et dans ce cas, celle-ci peut 

10 etre par exemple 1« ozokerite, la lanoline, l'alcool de lanoline, 
la lanoline hydrogenee, la lanoline ac§tylee, la cire de lanoline, 
la cire d'abeille, la cire de Candellila, la cire microcristalline, 
la cire de Carnauba, l f alcool cStylique, l'alcool stearylique, 
le spermaceti, le beurre de cacao, les acides gras de la lanoline, 

15 la petrolatum, les vaselines, les mono, di et tri-glycerides con- 
crets H 25°C, les esters gras concrets a 25 °C, les cires de sili- 
cone telles que le methyloctadecane-oxypolysiloxane et le poly 
(dimSthylsiloxy) stearoxysiloxane, la monoethanolamide stearique, 
la colophane et ses derives tels gue les abiStates de glycol et 

20 de glycerol, les huiles hydrogenes concretes £ 25°C, les sucrp- 
glycerides, et les oleates, myristates, lanolates, stearates et 
dihydroxystearates de Ca, Mg, Zr et Al; 

Le corps gras peut egalement etre constitue" d'un melange d'au 
moins une cire et d'au moiris une huile et dans ce cas l'huile peut 

25 Stre par exemple : 1" huile de paraffine, 1' huile de Purcellin, le 
perhydrosqualene, 1' huile d'amande douce, l'huile d'avocat, * l f huile 
de calophyllum, l'huile dericin, l'huile de cheval, l'huile de 
pore, l'huile d'olive, les huiles minerales ayant un point d'ebul- 
lition compris entre 3lO et 410°C, les huiles de silicone telles 

30 que les dimethylpolysiloxanes , de l'alcool linol§ique, l'alcool 
linolenique, l'alcool olelque, l'huile de germes de cereales telle 
que l'huile de germes de bl§, le lanolate d • isopropyle , le palmi- 
tate d 1 isopropyle, le myristate d* isopropyle, le myristate de 
butyle, le myristate de cetyle, le stearate d'hexadecyle, le 

35 stearate de butyle, l'oleate de d£cyle r les ac§tyl-glycerides, les 
octanoates et d§canoates d'alcools et de polyalcools tels ceux de 
glycol et glycerol, les ricinoleates . d'alcools et de polyalcools 
tels celui de cetyle,. I'alcool isostearylique, le lanolate d'iso- 
c§tyle, I'adipate d 1 isopropyle, le laurate d'hexyle et I'octyldo- 

4q decanol. 
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Comme le precise la formule I, les copolymSres entrant dans 
la composition grasse r§sultent de la copolymirisation d'au moins 
un ester vinylique et d'au moins tin autre monomSre qui peut etre 
une a-ol§fine, un alkylvinyl§ther ou un ester allylique ou m§thal- 
5 lylique. 

Les a-ol§fines, les alkylvinyl§thers et les esters allyliques 
ou m§thallyliques n'itant pas des monomSres homopolyra§ ri sables , 
a 1* inverse des esters vinyliques, il s'ensuit que les copolymSres 
qui rSsultent de la copolymer! sation d'au moins un ester vinylique 
10 et d'au moins un monomdre non-homopolym§risable tel que ceux men- 
tionn§s ci-dessus, sont en ggnSral ponstituSs de SO a 95% en moles 
d'au moins un motif la et de 50 I 5% en moles d'au moins un motif 
lb dans lequel R reprgsente les radicaux - CH n - R_ , — O - R- ou 
- CH, - 0 - c - R ' 

>, D 7 

Les copolym&res peuvent §gajLement r§ suiter de la copoiym§- 
risation d'au moins un ester vinylique et d'au moins un autre ester 
vinylique different du premier. 

Dans ce cas, comme indiqu§ ci-dessus, les esters vinyliques 
20 sont homopolymSrisables et les copolym&res de ce type sont en g§n€- 
ral constitu€s de 10 a 90% en moles d'au moins . un motif la et de 
90 a 10% en moles d'au moins un motif lb dans lequel R 2 reprisente 
le radical - 0 - C - R,. 

i 

25 Parmi les esters vinyliques conduisant au motif de formule 

la, ou au motif de f ormule lb dans leauel R~ = 0 - C - R„ , on peut 

• i 4 

citer : l'acitate de vinyle r le propionate de vinyle, le butanoate 

de vinyle, I'octanoate de vinyle, le dScanoate de vinyle, le laura- 
30 te de vinyle, le st§arate de vinyle, l'isost§arate de vinyle, le 

dim§thyl-2,2 octanoate de vinyle, le dim§thylpropionate de vinyle, 

et le cScanoate de vinyle. 

Parmi les <x-ol6fines conduisant au motif de formule lb dans 

lequel R 2 = - CH 2 - R 5 , on peut citer : l'oct&ne-l, le dod§c§ne-l, 
35 l'octad§cene-l, 1'eicosSne-l, et les melanges d'cc-bl^fines ayant 

de 22 a 28 a tomes de carbone. 

Parmi les alkylvinylSthers conduisant au motif de formule 

lb dans lequel R 2 = - o - R fi , on peut citer : 1 '€thylvinyl§ther, 

le n-butylvinyl§ther, 1 ' isobutylvinyl§ther , le d6cylvinylither , 
40 le dodScylvinyl§ther, le cStylvinylether et 1 'octadecy 1 vinyl Sther. 
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Parmi les esters allyliques ou methallyliques conduisant 
au motif de formule lb dans lequel R~ - - CH- - .0 - C - R_, on peut 

4 

citer les acetates, les propionates, les dime thy lpropionates, les 
5 butyrates, les hexanoates, les octanoates, les decanoates, les 

laurates, les dimethyl-2,2 pentanoates f les st§arates et les eico- 
sanoates d'allyle et de methailyle. 

Les copolymSres tels qu'ils viennent d'etre dicrits ci-dessus 
peuvent Sgalement etre reticules 3 l'aide de certains types de riti- 
lO culants qui ont pour but d'augmenter sensiblement leur poids mo- 
Ifeculaire. 

Cette reticulation est effectu^e lors de la copolymgrisation 
et les r6ticulants peuvent etre soit du type vinylique, soit du 
type allylique ou methallylique. 

15 Parmi ceux-ci on peut citer en particulier le tetraallyloxy- 

Sthane, le divinylbenzSne , 1 1 octanedioate de divinyle, le dodeca- 
nedioate de divinyle, et 1 1 octad§canedioate de divinyle. 

Les copolymdres utilises selon la pr^sente invention sont 
pour la plupart connus et ont un poids mol ecu lair e compris entre 

26: 2*000 et SOO.OOOet de preference entre 4.000 et 200,000. 

Parmi les diff§rents copolymSres utilisables dans la composi- 
tion grasse selon i' invention, on peut citer les copolymires : 

' ac§tate de vinyle/stearate d'allyle, 1' acetate de vinyle/laurate 

de vinyle, acetate de vinyle/stearate de vinyle, acetate de vinyle/ 

25 octadecfene, acetate de viny le/octadecylviny lether , propionate de 
vinyle/laurate d'allyle, propionate de vinyle/laurate de vinyle, 
stearate de vinyle/octatfec£ne-l, acetate de vinyle/dodec&ne-l, 
stearate de vinyle/ethylvinyiether, propionate de vinyle/cetyl 
vinyle ether, stearate de viny le/acet ate d'allyle, dimethyl-2,2 

30 octanoate de vinyle/laurate de vinyle, dimethyl-2,2 pentanoate 

d'allyle/laurate de vinyle, dimethyl propionate de vinyle/stearate 
de vinyle, dimethyl propionate d'allyle/stearate de vinyle, pro- . 
pionate de vinyle/stearate de vinyle, reticule avec 0,2 % de 
di vinyl benzene, dimethyl propionate de vinyle/laurate de vinyle, 

35 reticule avec 0,2 % de divinyl benz&ne, acetate de vinyle/ octa- 
decyl vinyl ether, reticule avec 0,2 % de tetraallyloxy ethane, 
acetate de vinyle/stearate d'allyle, reticule avec 0,2 % de divinyl 
benzene, acetate de vinyle/octadec&ne-l reticule avec 0,2% de di- 
vinyl benz&ne et propionate d'allyle/stearate d'allyle reticule 
40 avec 0,2 % de divinyl benzene. 
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Lec copolym^res, reticules ou non, utilisables selon 1* inven- 
tion peuvent etre obtenus selon les methodes conventionnelles , 
c^st-a-dire par polymerisation : en masse, en suspension, en so- 
lution ou en emulsion. 
5 De preference, la polymerisation est effectu§e en solution 

dans un solvant organique ou en suspension dans l'eau. 

En tant que catalyseur, on peut utiliser par exeraple le pero- 
xyde de benzoyle, le peroxyde de lauroyle, ou I'azobisisobutyroni-. 
trile. 

10 I«a temperature de polymerisation est g€neralement comprise 

entre 50° et 130°C. 

La pr§sente invention a §galement pour objet les compositions 
cosmetiques solides ou semi-solides contenant en tant que composi- 
tion grasse la composition telle que dgfinie precedemment. 

15 Selon 1' invention, la proportion de composition grasse dans 

les compositions cosm§tiques est generalement comprise entre 99,5% 
a 15% en poids par rapport au poids total de la composition cosme- 
tique, etant entendu que la proportion de copolymere par rapport 
au poids total de la composition cosm€tique ne peut etre infer ieure 

20 a 1,5% en poids. 

Ces compositions selon 1' invention peuvent se presenter soit 
sous forme de rouges a levres en stick ou en pSte, soit sous forme 
de mascaras. 

Quand les compositions selon 1* invention se presentent sous 
25 forme de sticks, elles peuvent etre soit des rouges a levres, soit 
des brillants a levres. La difference entre ces deux formes de rea- 
lisation reside dans le fait que les brillants a levres ne contien- 
nent pas ou contiennent seulement une tres faible proportion de co- 
lorants servant uniquement I teinter le stick mais ne permettant 
pas de conferer aux levres une coloration. 

Dans cette forme particuliere de realisation la composition 
grasse selon. 1 1 invention est de preference presente dans une pro- 
portion comprise entre 75 a 99,5% par rapport au poids total du 
stick. 

35 Les differents ingredients qui peuvent §tre introduits dans 

ces sticks sont ceux conventionnellement utilises pour ce type de 
formulation. Parmi ceux-ci on peut en particulier citer les colo- 
rants solubles ou insolubles qui sont en general presents dans une 
proportion comprise entre S et 15% les solvants de certains colo- 
rants insolubles dans les corps gras r et notamraent des derives 
d'^osine, les agents nacrants dans une proportion de 2 a 20%, 



30 



40 
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les parfums, les agents anti-solaires, les agents anti-oxydants 

et les conservateurs. 

Parmi les diff brents colorants pour rouges S levres, on peut 

en parti culler citer: les §osines et autres derives halog§nes de 
5 f luoresceine (bromo-acides) et notamment ceux connus sous les d§no- 

minationsde D et C Red n° 21, D et C Red n° 27, D et C Orange n° 5, 

les pigments inorganiques tels que les oxydes de fer, de chrome, 

les putremers (polysulfures d' amino silicates) le bioxyde de tita- 

ne, ces composes etant employes I une concentration d' environ 1 a 
10 6% , les pigments organiques tels que : le D et C Red n° 36 et D 

et C Orange n° 17. 

Enfin dans les colorants on peut igalement inclure les laques 

telles que les laques de calcium des D et e Red n° 7, 21 et 27, 

les laques de baryum des D et C Red n° 6. et 9, les laques d'Al 
15 des D et C Red n° 21 et D et C Yellow n° 5 et 6, et les laques 

de zirconium des D et C Red n° 21 et des D et C Orange n° 5. 

Parmi les solvants. des colorants insolubles dans les huiles, 

on peut citer les glycols, les esters de tetfahydrofurfuryl, les 

polySthylSneglycols et les monoalkanolamides. 
20 Parmi les agents nacrants on peut en particulier citer : 

1 1 oxychlorure de bismuth, le mica-titane et les cristaux de guani-' 

ne. 

Parmi les agents anti-oxydants on peut citer en particulier 
ceux du type ph§nolique tels que les esters propylique, octylique 

25 et dodScylique de l'acide .gallique, 1 'hydroxy- ani sole butyie, 
1' hydroxy- tolu§ne butyie et l'acide nordihydroguaiaretique . 

Quand les compositions se pr€sentent sous forme de pates 
elles peuvent §tre igalement des rouges a levres ou des brillants 
k levres et contiennent done les memes ingredients que les sticks ; 

fp Dans cette forme de realisation la composition grasse est §galement 
comprise dans une proportion identique S celle des sticks. 

Toutefbis> dans cette derniere la proportion de cire est plus 
faible et il est de preference recommande de ne pas exceder 85% de 
cire par rapport au poids total de la composition grasse. 

35 Ces compositions qu'elles soient sous forme de sticks ou de 

pates sont de preference anhydres toutefois dans certains cas elles 
peuvent contenir certaines quantites d'eau n'excedant pas generale- 
ment 8 a 10% par rapport au poids total de la composition cosmeti- 
que. 

40 Quand les compositions cosmetiques selon 1* invention se 
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pr§sentent sous forme de mascaras, celles-ci sont sous forme semi- 
solide et peuvent Stre soit anhydres soit aqueuses. 

Dans cette forme particuliSre de realisation la proportion 
de composition grasse selon 1' invention est de preference comprise 
5 entre 15 § 40% par rapport au poids total du mascaras. 

Lorsque les mascaras sont aihydres ils contiennent en plus de 
la composition grasse un produit yolatil dans une proportion gSn6- 
ralement comprise entre 35 a 50% par rapport au poids total du 
mascara . Parmi les composes volatils, on peut en particulier citer 

10 l'isoparaffine, 1" essence de tir§ben thine, l'alcool isopropylique, 
l'alcool ethylique, le white spirit etc ... 

Lorsque les mascaras sont par contre aqueux, (il s'agit alors 
dans ce cas plus particuliSrement d' emulsions du type huile-dans- 
l f eau) ils contiennent de preference de 50 § 70% en poids d'eau 

15 par rapport au poids total du mascara, de 8 a 20% d'un §mulsionnant 
tel que 1 'oieostearate d'amino propanediol, le st§arate, ou I'oie- 
ate ou 1 f oieostearate d' amino propanediol, de morpholine, de mono, 
di ou triethanolamine, de mono, di ou tri-isopropanolamine, les 
others ou esters gras polyoxy€thy!6n6s ou polyglycirol§s etc . . . 

20 et une substance pour ameiiorer l f adherence et le filant du masca- 
ra tel que par exemple des derives de la cellulose tels l'hydroxy- 
cellulose ou encore de la gomme arabique. 

Les mascaras qu* ils soient anhydres ou aqueux contiennent 
€galement des agents colorants et plus particuliSrement certains 

25 pigments tels que le noir de carbone ou l'oxyde de fer noir, des 
oxydes de chrome, des oxydes de fer jaunes et rouges et enfin 
certaines poudres metalliques telles que celles d f argent ou d' alu- 
minium. 

Les mascaras selon 1' invention peuvent igalement contenir 
30 d'autres ingredients conveiitionnels tels que parfums, agents *nti- 
oxydants et conservateurs. 

Comme ceci a §t§ indiqu§ pr§c€demment les compositions qu" 
elles se pr§sentent sous forme de sticks, de pStes ou de mascaras 
ne doivent pas contenir une quantity de copolymSre inf erieure 
35 a 1,5% en poids par rapport au poids total de ces types de compo- 
sitions- 
En ce qui concerne la concentration supSrieure en copolym&re 
des compositions cosmetiques, celle-ci peut etre en fonction des 
rapports de la composition grasse d' environ 35% et de preference 
40 d'environ 25% pour les sticks et p§tes et d'environ 15% 
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. et de preference d 'environ 10% pour les mascaras. 

On va maintenant donner a titre d f illustration et sans aucun 
caractgre liiaitatif certains exemples de preparation de copolym§- 
res et plusieurs exemples de compositions grasses et cosm6tiques 
5 selon l 1 invention. 

EXEMPLES DE PREPARATION . DE COPOLYMERES 

Preparation d f un copolymdre s 60% acetate de vinyle/40% steatate 
d ' allyle 
EXEMPLE 1 

10 (Rapport molaire Acetate de vinyle 85%/Stearate d'allyle 15%). 

Dans un ballon de 1 litre, muni d'un agitateur mScanique, 
d'une arriv€e d 1 azote et d'un refrigerant, on introduit 60 g d T ace- 
tate de vinyle, 40 g de stearate d' allyle et 3,4 g de peroxyde de 
benzoyle en solution dans 100 g de toluene. La solution est chauf- 
15 fee sous agitation pendant 18 heures a 100°C. Apr&s distillation 
de 75 g de toluSne sous pression r€duite r on fntroduit 120 g de 
: methanol chauffe prealablement a 50°C» On distille l'azeotrope 
: methanolacetate de vinyle (Eb = 63,8°C) jusqu'a recuperation d'en- 
viron 100 g de melange puis on introduit de nouveau 120 g de metha- 
20- nol chauffe a 50 0 C et on distille a nouveau environ 120 g de melan- 
ge. On ajoute alors 500 g de methanol et le melange est chauffe 
sous agitation pendant 10 minutes a 1' ebullition du methanol. Le 
polymSre passe en solution mais cette derniSre reste trouble. On 
laisse refroidir sous agitation a 20° C et le polymSre precipite 
25; sous forme de p&te. On eiimine le methanol surnageant et on repre-^ 
i ; cipite au methanol, AprSs elimination du methanol, on introduit 
' ; 400 g d 1 ethanol , on chauffe sous agitation pendant 10 minutes a 
M ebullition de l r ethanol et on laisse refroidir a 2Q°C sous agita- 
* i tion.Aprfcs elimination de 1' ethanol contenant le stearate d' allyle 
30 qui n'a pas rea'gi, on reprecipite une derniere fois au methano] . 
Le polymSre precipite est isoie et seche sous pression reduite, 
sans chauffer. 

Rendement: 40 % Viscosite =0,83 cp 

Mn = 10.000 

35 Preparation d'un copolymSre :' 35% acetate de vlnyle/65% stearate 
d' allyle 

, EXEMPLE 2 (Rapport molaire Acetate de vinyle 67%/Stearate d' allyle 
33%). 

Dans un ballon de 500 ml muni d'un refrigerant, d'une arrivee 
40* d ! azote et d f une agitation, on introduit 35 g d' acetate de vinyle. 
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65 g de st§arate d'allyle et 3,4 g de peroxyde de benzoyle en solu- 
tion dans 100 g de benzine. La solution est chauffee au reflux, 
sous agitation pendant 19 heures, puis on introduit 3,4 g de pero- 
xyde de benzoyle en solution dans 10 g de benzene et la polymeri- 
5 sation est poursuivie pendant 14 heures suppleraentaires. Enfin* 
on introduit 1,7 g de peroxyde de benzoyle en solution dans 5 g 
de benzene et la polymerisation est poursuivie pendant 9 heures. 
On laisse refroidir et jette la solution dans 2 litres de methanol. 
I*e polymere precipite sous forme de poudre blanche qui est sechee 
lO 5 50°C sous pression reduite. 

Rendement : 96 % Viscosite = 1,10 cp 

EXEMPLES 3 a 23 

En operant d'une maniere semblable d'autres copolymeres ont 
ete obtenus. Ceux-ci sont rassembles dans le tableau A, 
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EXEMPLES DE COMPOSITIONS SELON L« INVENTION 
Preparat ions de rouges i lSvres en sticks 
EXEMPLE I 

On prepare selon 1» invention un rouge a levres sous forme 
5 de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse A „ 89,9 g 

Anti-oxydant (hydroxy toluene butyle) o,l g 

Anti-solaire (trimgthyl-benzylid§ne-heptanone) 1 g 

Parf run , _ 

1 g 

lO Colorants : 

Oxyde de titane 4/5 g 

D et C Red n° 36 x g 

Laque Al de F.D.C. Yellow 6 i g 

Laque Al de D et C Red n° 27 1,5 g 

La composition grasse A resulte du melange des ingredients 
suivants : 

Ozok§rite i6 g 

Lanoline • 28 g 

Alcool ol§Ique . . 1Q g 

Ricinoliate de c6tyle 20 g 

Triglycerides d'acide octanolque 20 g 

Huile de germes de blS x g 

Copolymdre selon l l exemple 1 . 5 g 

EXEMPLE II 

25 0X1 Prepare selon 1' invention un rouge a levres nacre sous 

forme de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse B.., . . 79,9 g 

Anti-oxydant (hydroxytolu§ne- butyle) ........ o,l g 

Anti-solaire (trimethyl-benzyiidene-heptanone) 1 g 
30 Colorants : 

Oxyde de titane m 1 g 

Laque Al de D et C Red n° 27 ...... 1,5 g 

Oxyde de fer noir x g 

Oxyde de fer jaune 0r 5 g 

Mica- titane 15 ■ 

La composition grasse B resulte du melange des ingredients 
suivants : 

Cire de Candellila 9 g 

Cire microcristalline 4 g 

Huile minerale umvm 23 g 
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Ricinol§ate de c§tyle . ... 15 "g 

Lanoline 15 g 

Lanoline liquide 25 g 

Lanolate d'isopropyle 14 g 

5 Copolym&re selon I'exemple 3 5 g 

EXEMPLE III 

On pr§pare. selon 1' invention un brillant a levres trans- 
parent sous forme de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse C 96,9. g 

10 Anti-oxydant (hydroxy-anisole~butyl§) 0,1 g 

Parfum • i g 

Colorants : . * 

. Laque Zr de D et C Red n° 21 0,5 g 

D et C Red n° 36 1 g 

15 Laque AT de F.D.C. Yellow n° 5 0,5 g 

La composition grasse C r§sulte du melange des ingr§dients 
suivants : 

0zok§rite 

Cire de Camauba 

20 Cire de Candellila 

Lanoline hydrog£n€e 

Huile de ricin 

Alcool olelque 

Lanolate d 1 isopropyle 

25 Lanoline liquide 

CopolymSre selon 1' exemple 1 

EXEMPLE IV 

On prepare selon l 1 invention un rouge 

de stick* ayant la composition suivante : 

30 Composition grasse D . . . . ,\ . . . 

: - Anti-oxydant (hydroxy -to luene-buty IS) ..... 

Anti-solaire (trim§thyl-benzylid§ne-heptanone) 

Parfum 

Colorants : 

35 Oxyde de titane 4,5. g 

D et C Red n° 36 1 g 

Laque Al de F.D.C. Yellow 6 1 g 

Laquel-Al de D et C Red n°. 27 1,5 g 

La composition grasse D est identique a la composition C 

40 a 1 "exception des 10 g du copolym&re qui sont remplac§s par un 



12,5 


g 


2 


g 


2 


g 


5 


g 


38,5 


g 


15 


g 


10 


g 


5 


g 


10 


3 


levres i 


89,9 


g 


0,1 


g 


1 


g 


1 


g 



-17- 



2232303 



melange de : 

Copolymere selon l'exemple 2 6 g 

Polyst§arate de vinyle 4 g 

EXEMPLE V 

5 On prepare selon 1' invention un rouge a levres sous forme 

de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse E 89,8 g 

Anti-oxydant (hydroxy- to luene-butyle) O f l g 

Anti-solaire (trim§thyl-benzylidene-heptanone) 1 g 

10 Parfum 1. g 

Colorants : 

Oxyde de titane 2,2 g 

Laque Al de D et C Red n° 27 3,6 g 

Oxyde de fer noir o,4 g 

15 d et C Red n° 36 0,9 g 

Laque Al de D et c Yellow n° 6 1 g 

La composition grasse E resulte du melange des ingr§dients 
suivants : 

Cire microcristalline 

20 Lanoline . - . _ i 



9 


g 


30 


g 


9 


g 


20 


g 


16 


g 


10 


g 


1 


g 


5 


g 



25 



Dans cette composition grasse E le copolymere selon l'exemple 
4 peut §tre avantageusement remplace par la meme quantit§ d'un des 
copolymeres prepare selon les exemples : 5, 6, 7 ou 9. 
30 EXEMPLE VI 

On prepare selon l 1 invention un rouge a levres sous forme 
de stick ayant la composition suivante : 

Composition grasse E f 82,5 . g 

Anti-oxydant (hydroxy-toluene-butyle) ... 0,1 g 

35 Parfum . i g 

Oxyde de titane l f 8 g 

D et C orange n° 5 0,3 g 

Laque Al de D et C Yellow n° 6 8,8 g 

D et C Red n° 6 5,5 g 

^° La composition grasse E 1 est identique a 1* c<->mobsition 
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grasse E & 1' exception du fait que les 5 g de copolymeres selon 
I'exemple 4 orit €t€ remplacis par la m§me quantity de copolym&res 
. selon I'exemple 10. 
EXEMPLE VII 

5 On prepare selon 1* invention un rouge i levres nacr§ sous 

forme de stick ayant la composition suivante : 



Composition E" 78,85 g 

Anti-xoydant ( hydroxy- toluene-butyle) . .... 0,1 g 

Parf um 1 g 

10 Laque zirconium de D et C Red n° 21 0,8 g 

Oxyde de fer noir 0,05 g 

Orange de D et C n° 5 0,2 g 

D et C Red n° 36 0,8 g 

Laque de D et C Yellow n° 6 3,2 g 

15 Mica-titane .. 15 g 



La composition grasse E" est identique & la composition gras 
se E a 1' exception du fait que les 5 g de copolym&re . selon l'exem 
pie 4 ont §t€ remplac§s par la m§me quantity de copolymSre selon 
I'exemple 11. 
20 EXEMPLE VIII 

On prepare selon 1' invention un rouge H levres sous forme 



de stick ayant ka composition suivante : 

Composition grasse P 89,62 g 

Anti-oxydant (hydroxy- to lu&ne-butyl€) 0,1 g 

25 Parfum... 1 g 

D et C Red n° 30 5 g 

Laque calcium de D et C n° 7 0,8 g 

D et C Red n° 36 . . . . 0,5 g 

Oxyde de titane 2,6 g 

30 Oxyde de fer noir 0,38 g 

La composition grasse F r^sulte du m§lange des ingredients 
suivants ; 

. Ozokerite 13 g 

Lanoline liquide 8 g 

35 Alcool ol§Ique . 15 g 

Cire de Carnauba 3 g 

: Huile de ricin - 44 g 

Lanolate d'isopropyle 12 g 

CopolymSre selon I'exemple 20 5 g 

40 - ' 
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Brillant. a levres sous forme de p£te 
EXE M PLS IX 

On prepare selon l- r invention un brillant § levres sous forme 



de pSte ayant la composition suivante : 

5 Composition grasse G 97,9 g 

Anti-oxydant ■ . . . . 0,1. g 

Parfum 1 g 

Colorants : 

Oxyde de titane 0,2 g 

10 Laque Zr de D et C Red n° 21 o,3 g - 

Laque Al de F.D.C. Yellow n° 6 0,2 g 

D et* C Red n° 36 ..... 0,3 g 

La composition grasse G resulte du melange des ingredients 
suivants : 

15 Lanoline . ... 1. 30 g 

Lanoline liquide . . . . . 30 g 

Vaseline - 10 g 

Huile min§rale 9 g 

Cire microcristalline 1 g 

20 Copolymere selon l'exemple 17 20 g 



Dans cette composition grasse G le copolymere selon l'exemple 
17 peut etre avantageusement remplac§ par un copolymere prepare" 
selon les exemples 19 et 22. 
. EXEMPLE X 

25 0n prepare selon l 1 invention un brillant k levres 'nacre" 

sous forme de pate ayant la composition suivante : 



Composition grasse H 80,9 g 

\Anti-oxydant ( hydroxy- anisole-butyl§) 0,1 g 

Parfum 1 g 

3p Colorants : 

Laque Al de D et C Red n° 27 0,5 g 

D et C Red n° 36 o,5 g 

Laque Al F.D.C. Yellow n° 5 o,5 g 

Oxychlorure de Bi 16 ,5 g 

35 La composition grasse H resulte du melange des ingredients 

suivants : 

Lanoline 30 g 

Cire de lanoline 4 g 

Alcool oleTque 13 g 

40 Ricinoleate de cety le 10 g 

Huile minerals ......... 3 g 
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Huile de ricih 20 g 

CopolymSre selon I'exemple 13 20 g 

Dans cette composition grasse H le copolym^re seion l'exemple 
13 peut §tre avantageusement remplac§ par la meme quantite d'un 
5 copolymSre pr§par§ selon les exemples 12, 15 et 16. 
EXEMPLE XI 

On pr§pare selon l f invention un brillant k l£vres sous forme 
de ptte ay ant la composition suivante : 
Composition grasse I . 97 ,04- g 

10 Anti-oxydant (hydroxy-tolu&ne-butyle) 0,1 g 

Parf urn . . . 1 g 

Laque zirconium D et C Red n° 21 0 f 4 g 

Laque calcium D et C Red n° 7 . 0,12 g 

Oxyde de fer noir 0,14 g 

15 Laque Al de D et C Yellow n° 6 1,2 "g 

La composition grasse I r§sulte du milange des ingredients 
suivants : 

Cire microcristalline . l f 5, g 

Ozpk§rite 2,5 g 

20 Lanoline ^ 15 g 

Lanoline minSrale . , 37 g 

Bentonite cationique 4 g 

CopolyjnSre selon l'exemple 23 lO g 

EXEMPLE XII 

25 On prepare selon 1' invention un brillant S l§vres l€gdrement 

nacr§ sous forme de p§.te ayant la composition suivante : 

Composition grasse J . ... 93,95 g 

Anti-oxydant (hydroxy-tolu£ne-butyl§) . . . . 0,1 g 

Parfum . 1 ' q 

30 d et C Red n° 21 0,05 g 

Laque zirconium D et C Red n° 21 ..... 0,2 g 

Laque calcium D et C Red n° 7 0,2 g 

Laque aluminium D et C Yellow h° 6 ....... 0,5 g 

Mica-titane 4 g- 

35 La composition J r§sulte du mSlange des ingredients suivants t 

Cire microcristalline ^ 2,5 g 

Ozokerite 3 g 

Lanoline liquide '. 28 g 

Huile minSrale «, 11 g 

40 Lanoline 23 g 

Huile min6x:ale solidifi§e 15 g 
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Bentonite cationique 7,5 g 

Copolymfere selon l'exemple 18 . 10 g 

Dans cette composition grasse le copolym^re selon l'exemple 
18 peut §tre avantageusement remplac§ par la meme quantiti de co- 
5 polymSre pr§par€ selon l'exemple 14, 20 ou 21. 
EXEMPLE XIII 

On pr§pare selon 1' invention un brillant 1 lSvres sous forme 
de p&te ayant la composition suivante : 

Composition grasse K 97,570 g 

10 Anti-oxydant (hydroxy- tolu§ne-butyl£) ... 0,1 g 

Parf um 1 g 

Oxyde de fer noir 0,035 g 

- . D et C Red n° 6 0,37 g 

D et C Red n° 36 0,175 g 

15 Oxyde de fer jaune 0,75 g 

"La composition grasse K r§sulte du m§lange des ingrSdients 
suivants : 

Cire microcristalline 1,5 g 

Ozokerite 2 - g 

20 Lanoline liquide 28 g 

Huile min£rale , 11 g 

Lanoline 20 g 

Huile min§rale solidifiSe 15 g 

Bentonite cationique 7,5 g 

25 CopolymSre selon l'exemple 17 15 g 

Dans cette composition grasse K le copolymdre selon l'exemple 
17 peut etre remplac§ par un melange de copolymdres pr§par§s selon 
"les exemples 8 et 11 (10 g de copolymSre selon l'exemple 8 et 
5 g de copolymdre selon l'exemple 11). 

30 EXEMPLE • XIV 

On prepare selon 1' invention un rouge a levres sous forme 
de pate pour applicateur .ayant la composition suivante : 

Composition grasse L 85,9 g 

Anti-oxydant ( hydroxy- tolu£ne-butyl§) ... 0,1 g 

35 Bentonite cationique 5 . g 

Parfum • 1 g 

Colorants : 

Oxyde de titane 1 g 

Laque Al de D et C Red n° 27 3 g 

40 Laque Ca de D et C Red n° 7 4 g 
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La composition grasse L r§sulte du m§lange des ingredients 
suivants : 

Lanoline 18 g 

Lanolate d'isopropyle 18 g 

5 Huile minirale 4 g 

Alcool ol§Ique 10 g 

Lanoline hydrogSnSe 8 g 

Ricinol§ate de cStyle 8 g 

Huile de ricin 18 g 

10 Copolym&re selon l'exemple 1 20 g 

EXEMPLE XV 

On prepare selon 1' invention un rouge a levres sous forme 
de pate ay ant la composition suivante : 

Composition grasse M 83,9 g 

15 Anti-oxydant (hydroxy-anisole-butyl§) . ... O f l g 

Parf um 1 g 

. Bentonite cationigue 3 g 

Colorants : 

Oxyde de titane 1 g 

20 Laque Al de D et C Red n° 27 3 g 

DetC Red n° 30 3 " g 

Laque Ca de D et C Red n° 7 . . . . 5. g 

La composition grasse M est identique a la composition G 
a 1" exception des 20 g de copolymdre qui sont remplacSs par un 
25 melange de : 

Copolym&re selon l'exemple 1 10 g 

Copolym£re selon l'exemple 6 5 g 

Poly stSar ate de vinyle r§ticul§ a 1'aide de 

divinylbenz£ne 5 g 

30 EXEMPLE XVI 

On prepare selon 1' invention un rouge a lSvres sous forme 
de pate ay ant la composition suivante : 

Composition grasse N 76,9 g 

Anti-oxydant (hydroxy- tolu§ne-butyl§) .... 0,1 g 

35 Parf um „ . l g 

Bentonite cationique 4 g 

Colorants : 

Laque Ca de D et C Red n° 7 1,5 g 

D et C red n° 30 3 g 

40 Laque Al de F.D.C. Red n° 5 . . 1,5 g 

r 
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Mica-titane r 12 g 

La composition grasse N r§sulte.du melange des ingredients 
suivants : 

Cire microcristalline . i g 

5 Cire de Candellila 2 • g 

Cire de Lanoline 5 g 

Huile de ricin ; 8 g 

Ricinol§ate de c§tyle w . 8 g 

Huile min§rale 20 g 

lO Lanolate d'isopropyle n g 

Triglycerides d'acide dScanoIque . 15 g 

Copolym§re selon l'exemple 21 30 g 

Dans cette composition grasse le copolym&re selon I'exemple 
21 peut §tre avantageusement remplaci par le copolymere selon 

15 I'exemple 23. 
EXEMPLE XVII 

On prepare selon 1' invention un mascara automatique du type 
* MASCARA MATIC" ayant la composition suivante. : 

Composition grasse 0 . * is g ~ 

20 01§ost§arate d » aminopropanediol 12 g 

Hydroxyithylcellulose i g 

Eau demineralisee 58,8 g 

Oxyde de fer noir . io g 

Para-hydroxy benzoate de methyle o,2 g 

25 La composition grasse 0 resulte du melange des ingredients 

suivants : 

Cire de Carnauba SS g 

"Copolymere selon I'exemple 1 n g 

EXEMPLE XVIII 

30 On pr§pare selon 1* invention un mascara automatique du type 

"MASCARA MATIC" ayant la composition suivante : 

Composition grasse P.... , ig g 

Oleostiarate d 1 aminopropanediol 12 g 

Hydroxyithylcellulose l g 

35 Eau demin§ralis§e 58,8 g 

Oxyde de fer jaune 6 g 

Oxyde de fer noir. 4 - g 

Para-hydroxy benzoate de mgthyle .... 0,2 g 

La composition grasse P resulte du m§lange des ingredients 

40 suivants : 
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ayant 


la 


18 


g 


12 


g 


1 


g 


58,8 


g 


8 


g 


2 


g 


0,2 


g 



Cire de Carnauba 89 g 

Copolymfcre selon I'exemple 2 n g 

Dans cette composition grasse le copolym§re selon I'exemple 
2 peut §tre avantageusement remplace par la m§me quantite de copo 
5 lymere selon les exeraples 3., 5, 7, 8 et 18. 
EXEMPLE XIX 

On prepare selon 1* invention un masca 
suivante : 

Composition grasse Q ....... 

10 OlgostSarate d'aminopropanediol 

Hydroxyethylcellulose 

Eau d§min§ralis§e . 

Polysulfure d'aminosilicate 

Oxyde de fer noir 

15 Para-hydroxy benzoate de mfithyle 

La composition grasse Q rSsulte du melange des ingr§dients 

sax van ts : 

Cire de Carnauba * 89 g 

CopolyraSre selon I'exemple 12 n g 

20 Dans cette composition . grasse le copolymere selon I'exemple 

12 peut £tre avantageusement remplacS par la m§me quantite de co- 
polym§re pr§par€ selon les exemples 20, 21 et 23. 
EXEMPItE XX 

On pr§pare selon 1' invention un mascara anhydre en procedant 

25 au m§lange des ingredients suivants : 

Composition grasse R . . . . 39 g 

Isoparaffine 56,8 g 

Oxyde de fer noir . ... 4 g 

Para-hydroxy benzoate de m§thyle . 0,2 g 

30 La composition grasse R rgsulte du melange des ingredients 

suivants : 

Cire d'abeille 62 ,5 g 

Alcool de lanoline . . 1.2,5 g 

Lanoline ac§tylie 10 g 

35 CopolymSre selon l^xemple 14 15 g 

EXEMPLE XXI 

On prepare selon 1' invention un mascara anhydre en procSdant 
au mSlange des ingr§dients suivants : 

Composition grasse S 39 g 

40 Isoparaffine . 56,8 g 
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Oxyde de fer noir 4 g 

Para-hydroxy benzoate de methyle .*.... 0,2 g 

La composition grasse S r^sulte du melange des ingredients 
suivants : 

5 Cire d'abeille 62,5 g. 

Alcool de lanoline " 12,5. g. 

Lanoline acStylee io g 

Copolymere selon l*exemple 9 15 g 

Dans cette composition le copolymere selon I'exemple 9 peut 
IO §tre avantageusement remplaci par une quantit§ §gale de copoly- 
mere prepare selon les exemples 5, 6, 7, 15 et 19 on un melange 
de ces copolymSres. 
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REVENDICATIONS 
1. Composition grassepour la realisation de produits 
cosm§tiques, caract§risee par le fait qu'elle comprend en melange 
au mo ins un corps gras cosm§tique et au moins un copolymere non 
5 toxique correspondant S la formule suivante : 

R-> 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



CH - CH 



CH. - C 
2 I 



" la lb 

dans laquelle : 

R x reprSsente une chaine hydrocarbonee saturee, lin§aire 
ou ramifi§e, ayant de 1 3 19 atomes de carbone, 

R 2 repr§sente un radical pris dans le groupe constituS par : 

a) - 0 - C - R A , R A ayant la m§me signification que 

■ . i 

R^ mais est different de R 1 dans un m§me copolymere, 

b) - CH^ " R 5* R 5 repr§sentant une chaine hydrocarbonee 
saturee, linSaire ou ramifiee, ayant de 5 a 25 atomes 
de carbone , 

c) - 0 - Rg / Rg repr§sentant une chaine hydrocarbonee satu- 
ree, ayant de 2 a 18 atomes de carbone, 

et d) - CH 2 - 0 - C - R 7 , R 7 representant une chaine hydro- 



8 



40 



carbonSe saturee, lin§aire ou ramifi€e, ayant de I I 19 

atomes de carbone, 
et R 3 repr§sente un atome d'hydrogSne quand R 2 represente les 
radicaux a) , b) ou c) ou R 3 reprSsente un radical methyle quand 
R 2 represente le radical d) , ledit copolymere devant §tre cons- 
titue d'au moins 15 % en poids d'au moins un monomere deriv§ d'un 
motif la ou d'un motif lb dans lesquels les chalnes hydrocarbon§es, 
satur€es, lin§aires ou ramifi€es, ont au moins 7 atomes de car- 
bone . 

2. Composition selon la revendication 1, caract§ris§e par 
le fait que le corps gras cosmetique. est present dans une 
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proportion comprise entre 65 a 98 % et de preference entre 75 a 
95 % et le copolymere entre 2 I 35 % et de preference entre 5 a 
25 % en poids, par rapport au poids total de la composition grasse. 

3. Composition selon l'uhe quelconque des revendications 

5 1 et 2, caracterisee par le fait que£e corps gras cosmetique est 
constitue par 6. a 100 %.d'au moins une cire, et par 0 a 94 % 
d T au moins une huile. 

4. Composition selon la revendication 3, caracterisee par 
le fait que la cire est prise dans le groupe constitue par 

IO I'ozokerite, la lanoline, 1'alcool de lanoline, la lanoline 

hydrog§n§e, la lanoline acetyiee, la cire de lanoline, la cire 
d'abeille, la cire de Candellila, la cire microcristalline, la 
cire de Carnauba, l'alcool cetylique,' I'alcool st§arylique f la 
spermaceti, le beurre de cacao, les acides gras de la lanoline, 

15 la petrolatum, les vaselines, les mono, di et tri-glycerides ^ 
concrets a 25°C, les esters gras concrets a 25°C, les cires de 
silicone telles que le raethyloctadecane-oxypolysiloxane et le 
poly (dimethylsiloxy) stearoxysiloxane, la monoethanolamide 
stearique, la colophane et ses d§riv§s tels que les abietates 

20 de glycol. et de glycerol, les huiles hydroggnees concretes a 25°C, 
les sucroglycerides , et les oleates, myristates/ lanolates, 
stearates et dihydroxystgarates de Ca, Mg,- Zr et Al. 

5. Composition selon la revendication 3, caracterisee par 
le fait que I'huile est prise dans le groupe constitue par : 

25 1 'huile de paraffine, l" 1 huile de Purcellin, le perhydrosqualene , 
1 'huile d'amende douce, I'huile d'avocat, I'huile de calpphyllum, 
1* huile de ricin, l f huile de cheval, l f huile de pore, I'huile 
d 1 olive, les huiles minerales ayant un point d' ebullition compris 
entre 310 a 410°C, les huiles de silicone telles que les dime - 

30 thylpc-lysiloxanes, l'alcdol linoieique, 1'alcobl linolenique, 

I'alcool oieique, 1 'huile de germes de cereales telle que I'huile 
de germes de bie, le lanolate d'isopropyle , le palmitate d'iso- 
propyle, le myristate d'isopropyle, le myristate de butyle, le 
myristate de cgtyle, le stgarate d ' hexadecyle , le s tear ate de 

35 butyle, l*ol§ate de decyle, les acgtyl-glycerides, les octanoates 
et decanoates d'alcools et de polyalcools tels ceux de glycol 
et glycerol, les ricinoieates d'alcools et le polyalcools tels 
celui de cetyle, I'alcool isostearylique, le lanolate d'isocetyle, 
I'.adipate d 'isopropyle, le laurate d'hexyle et. 1 'octyldodecanol. 

40 6 - Composition selon la revendication 1, caracterisee par 
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le fait que Le motif de formule la ou de formule lb dans lequel 
R 2 reprSsente le radical - O - C - R^, derive d'un ester vinylique 

.0 

pris dans le groupe cons ti tug par : l*ac§tate de vinyle, le pro- 
5 piohate de vinyle, le butanoate de vinyle, I'octanoate de vinyle, 
le dScanoate de vinyle, le laurate de vinyle, le steairate de' 
. vinyle, 1 'isost§arate de vinyle, le dimithyl-2,2 octanoate de vinyle, 
le dimethyl propionate de vinyle et le c§canoate de vinyle. 

7. Composition selon la revendication 1, caract§risee par 
10 le fait que le motif de formule lb dans lequel R 2 represente le 
radical - CH 2 - R 5 derive d f une a-olefine pris dans le groupe 
constitu§ par : l f oct£ne-l, le dod§c£ne-l, I'octadgcene-l, 
1'eicosSne-l et les melanges d'ct-olgfines ayant de 22 a 28 atomes 
de carbone. 

15 8. Composition selon la revendication 1, caract§ris€e par 

le fait que le motif de formule lb dans lequel R 2 repr§sente le 
radical - 0 - R g d§rive d'un alkyl viny lather pris dans le groupe 
constitu'S par : i ■ £thylvinyl6ther, le n-butylvinyl§ther, l'iso- 
butylvinylether, le d§cylvinyl€ther, le dod§cylviny lather, le 

20 c§tylviny lather et 1 ■ octad€cy Iviny lather. 

9. Composition selon la revendication 1, caractirisge 
par le fait que le motif de formule lb dans lequel R 2 represente 
le radical - CH 2 - 0 - | - R ? derive d'un ester allylique ou 

25 m§thallylique pris dans le groupe constitu§ par : les acetates, 

les propionates, les dim§thyl propionates, les butyrates, les dim§- 
thyl-2,2 pentanoates, les hexanoates, les octanoates, les d€cano- 
ates, les laurates, les stiarates et les eicosanoates d'allyle 
et de mSthallyle. 

30 10. Composition selon la revendication 1 ou l'une quelconque 

des revendications 6 a 9, caract6ris§e par le fait que le copolymdre 

est constitu§ de 50 a 95 % en moles d'au moins un motif de formule 

la et de 50 a 5 % en moles d'au moins un motif de formule lb dans - 

lequel R 2 reprisente les radicaux - CH 2 - R 5 , - 0 - R g ou 

35 - CH 9 - O - C - R 7 . 

z ft 1 

0 

11; Composition selon la revendication l ou la revendication 
6, caracteris§e par le fait que le copolymdre est constitu§ de 
10 a 90 % en moles d f au moins un motif de formule la et de 90 a 
40 10 % en moles d'au moins un motif de formule lb dans lequel 
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1*2 represente le radical - 0 "*^." R4. 

O 

12 -Composition selon la revendication 1 ou l'une quelconque 
des revendications 6a 11, caracterisee par le fait que le copo- 
5 lymere est reticul€. 

13. Composition selon la revendication 12, caracterisee 
par le fait que le reticulant est pris dans le groupe constitue 
par : le tetraallyloxye thane, le divinylbenzene, 1 r octane dioate 
de divinyle, le dodecanedioate de divinyle et 1 'octadecanedioate 

10 de divinyle. 

14. Composition selon la revendication 1 ou l'line quelconque 
des revendications 6 a 13, caracterisee par le fait que le copo- 

- lymere a un poids moleculaire compris entre 2.000 et 500.000 et 
de preference entre 4.000 et 200.000. 
15 15. Composition cosmetique caracterisee par le fait qu'elle 

se prSsente sous forme solide ou semi-solide, et contient une 
composition grasse telle que revendiquee dans l'une quelconque 
des revendications 1 a 14. 

16. Composition selon la revendication 15, caracterisee 
20 par le fait que la composition grasse est presente dans une pro- 
portion comprise entre 99,5 % a 15 % en poids par rapport au 
-poids total de la composition cosmetique, la proportion de copo- 
lymere par rapport au poids total de la composition cosmetique 
n'etant pas inferieure a 1,5 % en poids.. 
25 17. Composition selon l'une quelconque des revendications 15 

et 16, caracterisee par le.fait qu'elle se presente sous forme 
de stick et contient la composition grasse dans une proportion 
-comprise entre 75 a 99,5 % par rapport au poids total de la 
composition cosmetique. 

30 18, Composition" selon -l'une quelconque des revendications 

15 et 16, caracterisee par le fait qu'elle se presente sous 
forme de pate et contient la composition grasse dans une proportion 
comprise entre 75 a 99,5 % la quantite defcire dans la composition 
grasse n'excedant pas 85 % par rapport au poids total de la com- 

35 position grasse. 

19. Composition Selon l'une quelconque des revendications 
15 a 18, caracterisee par le fait qu'elle est anhydre. 

20. Composition selon l'une quelconque des revendications 

15 a 18, caracterisee par le fait qu'elle est. aqueuse et contient 
une quantite d'eau n'excedant pas 8 a 10 % par rapport au poids 
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total de la composition cosmetique. 

21. Composition selon l'une quelconque des revendications 

15 et 16, caracterisee par le fait qu'elle se presente sous forme 
de mascara semi-solide et contient la composition grasse dans une 
5 proportion comprise entre 15 a 40 % par rapport au poids total 
de la composition, 

22 . Composition selon la revendication 21, caracterisee par 
le fait qu'elle est anhydre et contient en outre de 35 a 50 % 
d'un produit volatil par rapport au poids total de la composition. 

10 2 3. Compos it ion selon la revendication 21, caracterisee 

par le fait qu'elle est aqueuse et contient de 50 a 70 % en poids 
d'eau et de 8 5 20 % en poids d'un emulsionnant. 

24 .Composition selon I'une quelconque des revendications 
15 a 23, caracterisee par le fait qu'elle contient en outre tout 

15 ingredient cosmetique pour ce type de composition, tel que 

colorants, solubles ou insolubles, agents nacrants, parfums, 
agents anti-solaires, agents anti-oxydants et conservateurs. 



